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 خذا تٍ وام

 ملی استاوذارد ايران سازمان تا آضىايی

ٍ  استاًساضز هؤسسٔ همطضات ٍ لَاً٘ي اغلاح لاًَى 3هازٓ ٗه تٌس هَجة تِ اٗطاى غٌؼتٖ تحم٘مات ٍ استاًساضز هؤسسٔ

استاًساضزّإ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ است وطَض ضسوٖ هطجغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هػَب اٗطاى، غٌؼتٖ تحم٘مات

  .زاضز ػْسُ تِ ضا هلٖ )ضسوٖ( اٗطاى

تِ  29/6/90زٍه٘ي جلسِ ضَضإ ػالٖ ازاضٕ هَضخ  ٍ هَسسِ استاًساضز ٍ تحم٘مات غٌؼتٖ اٗطاى تِ هَجة ٗىػس ٍ پٌجاُ ًام

  .جْت  اجطا اتلاؽ ضسُ است 24/7/90هَضخ  35838/206ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًاهِ ضواضُ 

هؤسسات  ٍ هطاوع ًظطاى غاحة ،ساظهاىواضضٌاساى  اظ هطوة فٌٖ ّإ وو٘سَ٘ى زض هرتلف ّإ حَظُ زض استاًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،  تِ ضطاٗظ تَجِ تا ٍ هلٖ هػالح تا ّوگام ٍوَضطٖ ضَز هٖ اًجام هطتثظ ٍ آگاُ التػازٕ ٍ تَل٘سٕ پژٍّطٖ، ػلوٖ،

وٌٌسگاى، هػطف تَل٘سوٌٌسگاى، ضاهل ًفغ، ٍ حك غاحثاى هٌػفأً ٍ آگاّاًِ هطاضوت اظ وِ است تجاضٕ ٍ فٌاٍضٕ

ًَٗس  پ٘ص  .ضَز هٖ حاغل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّإ ساظهاى ًْازّا، ترػػٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگاى، ٍاضز ٍ غازضوٌٌسگاى

اظ  پس ٍ ضَزهٖ اضسال هطتَط فٌٖ ّإ وو٘سَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ شٕ هطاجغ تِ ًظطذَاّٖ تطإ اٗطاى هلٖ استاًساضزّإ

اٗطاى  ضسوٖ() هلٖ استاًساضز ػٌَاى تِ تػَٗة غَضت زض ٍ عطح ضضتِ آى تا هطتثظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘طٌْازّا ٍ ًظطّا زضٗافت

 .ضَز هٖ هٌتطط ٍ چاج

وٌٌس  هٖ تِْ٘ ضسُ تؼ٘٘ي ضَاتظ ضػاٗت تا ً٘ع غلاح شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّإ ساظهاى ٍ هؤسسات وِ استاًساضزّاٖٗ ًَٗس پ٘ص

 ،تسٗي تطت٘ة  .ضَز هٖ هٌتطط ٍ چاج اٗطاى هلٖ استاًساضز ػٌَاى تِ ،تػَٗة زضغَضت ٍ تطضسٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ

هلٖ  وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 ضواضٓ اٗطاى هلٖ استاًساضز زض ضسُ ًَضتِ هفاز اساس تط وِ سًضَ هٖ تلمٖ هلٖ استاًساضزّاٖٗ

 .تاضس ضس٘سُ تػَٗة تِ زّسهٖ تطى٘لساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى  وِ هطتَط استاًساضز

(ISO)استاًساضز  الوللٖ ت٘ي ساظهاى اغلٖ اػضإ اظ اٗطاى ساظهاى هلٖ استاًساضز
2الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه  ت٘ي وو٘سَ٘ى،1

(IEC) 

3 لاًًَٖ ضٌاسٖ اًساظُ الوللٖ ت٘ي ساظهاى ٍ
(OIML) 4ضاتظ تٌْا تِ ػٌَاى ٍ است

 وسوس غصاٖٗ  وو٘سَ٘ى 
5
(CAC)وطَض زض 

 آذطٗي اظ ،وطَض ذاظ ّإ ً٘اظهٌسٕ ٍ ولٖ ضطاٗظ تِ تَجِ ضوي اٗطاى هلٖ استاًساضزّإ تسٍٗي زض .وٌس هٖ فؼال٘ت

  .ضَزهٖ گ٘طٕتْطُ الوللٖ ت٘ي استاًساضزّإ ٍ جْاى غٌؼتٖ ٍ فٌٖ ،ػلوٖ ّإ پ٘ططفت

 حفظ ،وٌٌسگاى هػطف اظ حواٗت تطإ ،لاًَى زض ضسُ تٌٖ٘ پ٘ص هَاظٗي ضػاٗت تا تَاًس هٖاٗطاى  ساظهاى هلٖ استاًساضز

 اظ اجطإ تؼضٖ ،التػازٕ ٍ هح٘غٖ ظٗست هلاحظات ٍ هحػَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘اى حػَل ،ػوَهٖ ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ سلاهت

 استاًساضز، اجثاضٕ ػالٖ ضَضإ تػَٗة ات ٍاضزاتٖ، اللام ٗا /ٍ وطَض زاذل تَل٘سٕ هحػَلات تطإ ضا اٗطاى هلٖ استاًساضزّإ

ٍ  غازضاتٖ والاّإ استاًساضز اجطإ ،وطَض هحػَلات تطإ الوللٖ ت٘ي تاظاضّإ حفظ هٌظَض تِ تَاًس هٖ ساظهاى ًواٗس. 

 فؼال هؤسسات ٍ ّا ساظهاى ذسهات اظ وٌٌسگاى استفازُ تِ ترط٘سى اعوٌ٘اى تطإ ّوچٌ٘ي .ًواٗس اجثاضٕ ضا آى تٌسٕزضجِ

 آظهاٗطگاُ ،هح٘غٖظٗست هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّإ س٘ستن گَاّٖ غسٍض ٍ هو٘عٕ ،تاظضسٖ ،آهَظش ،هطاٍضُ زض ظهٌ٘ٔ

 اساس تط ضا هؤسسات ٍ ّا ساظهاى گًَِ اٗي ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى ،سٌجص ٍساٗل ( ٍاسٌجٖ وال٘ثطاسَ٘ى ) ٍ هطاوع ّا

 تط ٍ اػغا ّا آى تِ غلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘اهٔ ،لاظم ضطاٗظ احطاظ غَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗاتٖ اٗطاى تأٗ٘س غلاح٘ت ًظام ضَاتظ

 فلعات ػ٘اض تؼ٘٘ي ،سٌجص ٍساٗل ( ٍاسٌجٖ وال٘ثطاسَ٘ى ) ،ٗىاّا الوللٖ ت٘ي زستگاُ تطٍٗج .وٌس ًظاضت هٖ ّا آى ػولىطز

 . است ساظهاى اٗي ٍظاٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ استاًساضزّإ سغح اضتمإ تطإ تحم٘مات واضتطزٕ اًجام ٍ گطاًثْا
  

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردکميسيًن فىی تذييه استاوذ

:تعييه مقايمت سايطی )ميكري 1قسمت - َامكاويكی سىگذاوٍ ي فيسيكی خًاظ -َا سىگذاوٍ»

 «ديال(

 
 سمت ي/ يا ومايىذگی رييس: 

 ضطلٖ، ػثسالؼلٖ

 )زوتطا هٌْسسٖ ػوطاى(

 ػضَ ّ٘ات ػلوٖ زاًطگاُ ضْ٘س تْطتٖ

 

 دتير:

 

 هحوسحس٘ي، ػثاسٖ ضظگلِ

 (سطاه٘ه-هٌْسسٖ هَاز )واضضٌاس

 

 ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى

  )اساهٖ تِ تطت٘ة حطٍف الفثا( اعضا:

 تلغاضٕ، هحوَز

 )واضضٌاس اضضس هؼواضٕ(

 

 پَضٗىتا، پَلاز

 )واضضٌاس هٌْسسٖ ػوطاى(

 

 حسٌٖ٘ السم، س٘سضضا

 )واضضٌاس اضضس هٌْسسٖ ػوطاى(

 

 ذَضض٘سظازُ، هحوسهْسٕ

 )واضضٌاس اضضس هٌْسسٖ ػوطاى(

 

 ضحوتٖ، ػل٘طضا

 )واضضٌاس اضضس هٌْسسٖ ػوطاى(

 

 ساهاً٘اى، حو٘س

 سطاه٘ه(-)واضضٌاس اضضس هٌْسسٖ هَاز

 

 ػ٘ساٖٗ، هْ٘ي

 )واضضٌاس ض٘وٖ(

 

 لؼطٕ، ّوا

 )واضضٌاس اضضس ض٘وٖ(

 

 گطٍُ ساذتواًٖ ضازهاى

 

 

 ضطوت غٌاٗغ ض٘وٖ ساذتواى آتازگطاى

 

 

 ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى

 

 

 ازاضُ ول استاًساضز استاى وطهاى 

 

 

 پاوسضت تتيضطوت 

 

 

 پژٍّطگاُ استاًساضز

 

 

 ضطوت ض٘وٖ ساذتواى

 

 

 پژٍّطگاُ استاًساضز 
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 گٌجٖ، هجتثٖ

 )واضضٌاس اضضس هىاً٘ه سٌگ(

 

 هجتثَٕ، س٘سػل٘طضا

 سطاه٘ه(-)واضضٌاس هٌْسسٖ هَاز

 

 ضاّٖ، اٗواىهله

 هٌْسسٖ ػوطاى()واضضٌاس 

 

 ذاًٖ، تْعازهْسٕ

 سطاه٘ه(-)زوتطا هٌْسسٖ هَاز

 

 ًَضٕ، اه٘طػثاس

 )واضضٌاس هٌْسسٖ هؼسى(

 

 ًَضٕ، ًگ٘ي

 )واضضٌاس ض٘وٖ(

 

 

 

 

 

ًجوي غٌفٖ تَل٘سوٌٌسگاى ضي ٍ هاسِ ا

 استاى تْطاى 
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 پژٍّطگاُ استاًساضز

 

 

 آظهاٗطگاُ ضطوت غحطإ ضي ٍ هاسِ
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 فُرست مىذرجات

 صفحٍ عىًان

 ج ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى تا آضٌاٖٗ

 ز استاًساضز تسٍٗي فٌٖ وو٘سَ٘ى

 ٍ گفتاضپ٘ص

 ظ همسهِ

 1 ّسف ٍ زاهٌِ واضتطز    1

 1 هطاجغ العاهٖ    2

 1 اغغلاحات ٍ تؼاضٗف    3

 2 اغَل آظهَى   4

 2 ٍساٗل   5

 4 ّاساظٕ آظهًَِآهازُ   6

 5 ضٍش اًجام آظهَى   7

 6 ٍ ت٘اى ًتاٗج  هحاسثِ   7

 6 گعاضش آظهَى   8

 7 آّيپَ٘ست الف )العاهٖ( تؼ٘٘ي هماٍهت ساٗطٖ ه٘ىطٍزٍال تالاست ضاُ

 9 پَ٘ست ب )اعلاػاتٖ( تؼٖ٘ ضطٗة ه٘ىطٍزٍال زض ضطاٗظ ذطه

 10 ه٘ىطٍزٍالپَ٘ست ج )اعلاػاتٖ( هحسٍزُ اًساظُ زاًِ جاٗگعٗي تطإ آظهَى 

 11 پَ٘ست ت )اعلاػاتٖ( زلت

 12 ًاهِپَ٘ست ث )اعلاػاتٖ( وتاب
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 گفتاريصپ

 «تؼ٘٘ي هماٍهت ساٗطٖ )ه٘ىطٍ زٍال( :1لسوت -ّاٍهىاً٘ىٖ سٌگساًِ ف٘عٗىٖ ذَاظ -سٌگساًِ»استاًساضز 

تِْ٘ ٍ تسٍٗي ضسُ است ٍ زض  ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاىتَسظ  هطتَطّإ ًَٗس آى زض وو٘سَ٘ىوِ پ٘ص

 ّإ ساذتواًٖهٌْسسٖ ساذتواى ٍ هػالح ٍ فطآٍضزُاجلاس وو٘تِ هلٖ استاًساضز  ًٍْو٘يپاًػسٍضػت

لاًَى اغلاح لَاً٘ي ٍ  3هَضز تػَٗة لطاض گطفتِ است، اٌٗه تِ استٌاز تٌس ٗه هازُ  10/12/1393 هَضخ

، تِ ػٌَاى استاًساضز هلٖ اٗطاى 1371ػَب تْوي هاُ ه  استاًساضز ٍ تحم٘مات غٌؼتٖ اٗطاى، هَسسِهمطضات 

 هٌتطط هٖ ضَز.

تطإ حفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَلات ٍ پ٘ططفت ّإ هلٖ ٍ جْاًٖ زض ظهٌِ٘ غٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات، 

لغ لعٍم تجسٗس ًظط ذَاّس ضس ٍ ّط پ٘طٌْازٕ وِ تطإ اغلاح ٍ تىو٘ل اٗي ااستاًساضزّإ هلٖ اٗطاى زض هَ

 ضزّا اضائِ ضَز، ٌّگام تجسٗس ًظط زض وو٘سَ٘ى فٌٖ هطتَط هَضز تَجِ لطاض ذَاّس گطفت. تٌاتطاٗي، استاًسا

 تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تجسٗس ًظط استاًساضزّإ هلٖ استفازُ وطز.

 

 هٌثغ ٍ هاذصٕ وِ تطإ تِْ٘ اٗي استاًساضز هَضز استفازُ لطاض گطفتِ تِ ضطح ظٗط است:

 
EN 1097-1: 2011, Tests for mechanicaland physical properties of aggregates - Part 1: 

Determination of the resistance to wear (micro-Deval) 
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 مقذمٍ

 ّا است.ذَاظ ف٘عٗىٖ ٍ هىاً٘ىٖ سٌگساًِ -ّااستاًساضزّإ سٌگساًِ ِاٗي استاًساضز ٗىٖ اظ هجوَػ
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تعييه مقايمت سايطی  :1قسمت - َامكاويكی سىگذاوٍ ي فيسيكی خًاظ -سىگذاوٍ

 ديال()ميكري

 دامىٍ کارترد َذف ي  1

ّإ زضضت )هتي هماٍهت ساٗطٖ سٌگساًِ گ٘طٕاًساظُضٍش هطجغ تطإ تؼ٘٘ي  استاًساضزاٗي ّسف اظ تسٍٗي 

زض حالت آظهَى ًَع ٍ ٗا تطإ تِ ضٍش ه٘ىطٍزٍال آّي )پَ٘ست الف( ّإ تالاست ضاُاغلٖ( ٍ سٌگساًِ

تا ضٍش  ٖهٌاسثضاتغِ گطٕ وِ ّإ زٗإ ٍٗژُ، ضٍشزض وٌتطل تَل٘س واضذاًِاست. تطإ اّساف زٗگط، لضاٍت 

عَض هؼوَل زض ضطاٗظ هطعَب واض تطزُ ضَز. ًوًَِ تِتَاًس تِت٘اى ضسُ زض اٗي استاًساضز فطاّن وٌس هٖهطجغ 

ّإ عث٘ؼٖ، تَاًس اًجام ضَز. اٗي استاًساضز تطإ سٌگساًِضَز، اها آظهَى زض ضطاٗظ ذطه ً٘ع هٖآظهَى هٖ

 ٖ هَضز استفازُ زض ساذت تٌا ٗا هٌْسسٖ ػوطاى واضتطز زاضز.ّإ تاظٗافتضىستِ ٗا سٌگساًِ

 السامیمراجع   2

 تِ آى ّا اضجاع زازُ ضسُ است. هساضن العاهٖ ظٗط حإٍ همطضاتٖ است وِ زض هتي اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى 

 ي تطت٘ة آى همطضات جعئٖ اظ اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى هحسَب هٖ ضَز.تسٗ

 زض غَضتٖ وِ تِ هسضوٖ تا شوط تاضٗد اًتطاض اضجاع زازُ ضسُ تاضس،اغلاحِ٘ ّا ٍ تجسٗس ًظطّإ تؼسٕ آى 

تاضٗد اًتطاض تِ آى ّا اضجاع زازُ شوط استاًساضز هلٖ اٗطاى ً٘ست. زض هَضز هساضوٖ وِ تسٍى  هَضز ًظط اٗي

 ًظط است. ضسُ است، ّوَاضُ آذطٗي تجسٗس ًظط ٍ اغلاحِ٘ ّإ تؼسٕ آى ّا هَضز

 استفازُ اظ هطاجغ ظٗط تطإ اٗي استاًساضز العاهٖ است:

 

 ّإ آظهاٗطگاّٖ ًوًَِ ّإ واّصضٍش –، سٌگساًِ 13939استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ  2-1

 استَاًِ ّإ هسضج -ض٘طِ آلات آظهاٗطگاّٖ، 7258استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ  2-2
2-3 EN 932-5, Tests for general properties of aggregates - Part 5: Common equipment and 

calibration 

2-4 EN 933-1:1997, Tests for geometrical properties of aggregates - Part 1: Determination of 

particle sizedistribution - Sieving method 

2-5 ISO 3290-1, Rolling bearings - Balls - Part 1: Steel balls 

 اصطلاحات ي تعاريف     3

 ضٍز:واض هٖاغغلاحات ٍ تؼاضٗف ظٗط تِ ز،زض اٗي استاًساض

3-1  

 (Test Portionتخص آزمًن )

 ضَز.آى زض ٗه آظهَى هٌفطز استفازُ هٖ إ وِ ّوًِوًَِ
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3-2  

  (Test Specimen)  آزمًوٍ

ضَز، ظهاًٖ وِ ٗه ضٍش آظهَى تِ ت٘ص اظ ٗه تؼ٘٘ي تطإ واض تطزُ هٖتؼ٘٘ي هٌفطز تِ إ وِ تطإ ٗهًوًَِ

 ٗه ٍٗژگٖ ً٘اظ زاضتِ تاضس. 

3-3  

 (Laboratory Sampleومًوٍ آزمايطگاَی )

 ٗافتِ است.واّص تطإ آظهَى آظهاٗطگاّٖ ٕ وِ  اظ ٗه تَزُ ًوًَِ،اًوًَِ

3-4 

 (Constant Mass) جرم ثاتت

اذتلاف ًساضتِ  1/0وِ ت٘ص اظ %عَضّٕإ جساگاًِ تؼس اظ حسالل ٗه ساػت ذطه وطزى هتَالٖ، تِتَظٗي

 تاضٌس.

زض ٗه  ضسُپ٘ص تؼ٘٘ياظ  زض ٗه زٍضُآظهَى ترصٗه وِ اٗيتَاًس تؼس اظ زض تس٘اضٕ اظ حالات، جطم ثاتت هٖ -يادآيري

Cذاًِ هطرع تحت زهإ گطم
تَاًٌس ظهاى هَضز ً٘اظ تطإ ّإ آظهَى هٖآظهاٗطگاُ زست آٗس.تِ ذطه ضس، (5±110)○

ذاًِ تا ظطف٘ت ذطه وطزى هطرع، ذطه   ّإ هطرع اظ ٗه ًوًَِ وِ زض ٗه گطمضس٘سى تِ جطم ثاتت اًَاع ٍ اًساظُ

 ضًَس ضا تؼ٘٘ي وٌٌس.هٖ

 اصًل آزمًن    4

زض إ است وِ زضغسٕ اظ سٌگساًِ اٍلِ٘طٗة ه٘ىطٍزٍال، . ضوٌسضا تؼ٘٘ي هٖاٗي آظهَى ضطٗة ه٘ىطٍزٍال 

 واّص ٗافتِ است. mm6/1تط اظ ٕ وَچهتِ اًساظُاثط غلتاًسى 

استَاًِ  ّا ٍ تاض ساٗص زض ٗهاغغىان ت٘ي سٌگساًِ زض اثطگ٘طٕ ساٗص اٗجازضسُ اًساظُ ضاهلاٗي آظهَى 

 تحت ضطاٗظ تؼطٗف ضسُ است. 1گطزاى)جام( 

واض تِ هٌظَض هحاسثِ ضطٗة ه٘ىطٍزٍال تِ mm6/1ٌّگاهٖ وِ غلتاًسى واهل ضس، زضغس هاًسُ ضٍٕ اله 

 ضَز.تطزُ هٖ

همساض  ،سٌگساًِ ذطه ّوطاُ تا اضافِ وطزى آب ٍ تا آظهَى اٗي استاًساضز، ضٍش هطجغ استضٍش هططٍح زض 

تسٍى افعٍزى گًَگٖ اًجام اٗي آظهَى چزض پَ٘ست ب جعٗ٘اتٖ اظ . آٗسزست هٖ( تMDEِضطٗة ه٘ىطٍزٍال )

 زست ذَاّس آهس.تِ MDSوِ زض اٗي غَضت همساض  ضسُ استاضاِٗ آب 

 زٌّسُ هماٍهت تْتط زض تطاتط ساٗص است.ًطاىتط، ونهمساض ضطٗة ه٘ىطٍزٍال  -يادآيري

 يسايل    5

 تاضٌس.، هغاتمت زاضتEN 932-5ِالعاهات ػوَهٖ استاًساضز توام ٍساٗل تاٗس تا 

                                                 
1 - Rotating Drum 
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 يسايل عمًمی    5-1

 جطم ترص آظهَى. 1/0زض تِ تَظٗي آظهًَِ ٍ تاض تا زضستٖ %لاترازي،  5-1-1

 .mm14( ٍ mm5/12)ٗا  mm2/11 (، mm5/9)ٗا  mm6/1 ،mm8 ،mm10َاي آزمًن،الک 5-1-2

  -ٗازآٍضٕ

 .زاضزگًِضا  ºC(5±110)تاًساظُ هٌاسة وِ تتَاًس زهإ ٗىٌَاذ تا دار،تًُيٍ خاوٍگرم  5-1-3

 اتعاضٕ تطإ ضستي ًوًَِ اله ضسُ.  5-1-4

اٗطاى  هلٖعَض وِ زض استاًساضز آظهَى، آى ّإ آظهاٗطگاّٖ تِ ترصاتعاضٕ تطإ واّص ًوًَِ  5-1-5

 تططٗح ضسُ است. 13939 ضواضُ

، ٗا اتعاض 7258 اٗطاى ضواضُ هلٖإ هسضج، عثك استاًساضز گ٘طٕ ض٘طِّإ( اًساظُاستَاًِ )ٗا استَاًِ  5-1-6

 ( آب.05/0±5/2)lگ٘طٕ اًساظُ ٕ تطإ زٗگط

 يسايل تكميلی مًرد وياز تراي تعييه ضرية ميكريديال سىگذاوٍ     5-2

-ٍس٘لِ ه٘ىطٍزٍال تاٗس زاضإ هطرػِ است.ٍس٘لِ ه٘ىطٍزٍال ًطاى زازُ ضسُ إ اظ ًوًَِ 1زض ضىل 5-2-1

 تاضس. 6-2-5ٍ  5-2-5، 4-2-5، 3-2-5، 2-2-5ضسُ زض تٌسّإ  تؼ٘٘يّإ اساسٖ 

mm(1±200 ٍ )تَذالٖ، تستِ ضسُ زض ٗه اًتْا، زاضإ لغط زاذلٖ استَاًِ  اٗي ٍس٘لِ تاٗس اظ چْاض 5-2-2

ًعى تا ّا تاٗس اظ فَلاز ظًگ( تطى٘ل ضسُ تاضس. جام1±154)mmعَل زاذلٖ اظ ٗه تستط تا زضٗچِ زاذلٖ 

 چطذٌس لطاض گطفتِ تاضس.ضفتٖ وِ حَل ٗه هحَض افمٖ هٖ ساذتِ ضسُ ٍ تط ضٍٕ زٍ mm3حسالل ضراهت 

ّا تاٗس واضٕ ٗا ضٍش اتػال تاضس. جامّإ ًاضٖ اظ جَشآهسگّٖا تاٗس ػاضٕ اظ پ٘صزاذل جام 5-2-3

تٌس ٍ زضظگ٘طّإ غثاضتٌس هتػل ٍ تا هَاز آب ضسُتستِ  mm8ّاٖٗ هسغح تا ضراهت حسالل تَسظ زضٗچِ

 س.ًضَ

mm(5/0±10 )ٍ تا لغط  ISO 3290-1ّإ فَلازٕ هٌغثك تا استاًساضز تاٗس اظ گَٕ تاض ساٗص 5-2-4

 تطى٘ل ضسُ تاضس.

 تطضسٖ ضَز. mm5/9ّإ هَاظٕ تا فاغلِ ّا ضٍٕ ه٘لِتَاًس تِ سطػت ٍ تا ػثَض زازى آىّا هٖلغط گَٕ -يادآيري

ّا تحت ٗه سطػت هٌظن گطزش ( تطإ حطوت زازى جامkW1ٗه هَتَض هٌاسة )تا تَاى زض حسٍز  5-2-5

r/min(5±100.) 

 اًساظ ٗا اتعاض زٗگط تاٗس هتػل ضَز، وِ هَتَض ضا تؼس اظ تؼساز هطرػٖ گطزش هتَلف وٌس.ٗه ضواضُ 5-2-6
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 راَىما:

 ّاجام  1

 ّإ واّصزًسُهَتَض الىتطٗىٖ ٍ چطخ  2

 هحَض ثاتت  3

 لاب  4

 1پصٗطضسگٖ اًؼغافجفت  5

 چطخ هتحطن  6

 جامهمغغ ػطضٖ ٗه   7

 ميكريدياليسيلٍ ومًوٍ ومايی از يک  -1ضكل 

 َا سازي آزمًوٍآمادٌ     6

 تاضس. (14تا  10)mmتا گستطُ اًساظُ ت٘ي ٍ  kg2جطم آظهًَِ اضسال ضسُ تِ آظهاٗطگاُ تاٗس زاضإ حسالل 

ّإ زٗگط اًساظُتطإ واضتطزّإ ًْاٖٗ زٗگط زض پَ٘ست ج آٍضزُ ضسُ است. آظهَى ترصّإ جاٗگعٗي اًساظُترص -يادآيري

اًساظُ ضا تسٌّس ٍ تْتط است ترص( 14 تا 10)mmت٘ي هوىي است ًتاٗجٖ هتفاٍت اظ آًچِ وِ تا استفازُ اظ سٌگساًِ تا اًساظُ 

 هَضز استفازُ زض گعاضش آظهَى آٍضزُ ضَز.

-ػلاٍُ، زاًِاًجام ضَز. تِ mm10ٍ هاًسُ ضٍٕ اله  mm14ػثَضوطزُ اظ اله  آظهَى تاٗس تط ضٍٕ سٌگساًِ

 ٗىٖ اظ العاهات ظٗط هٌغثك تاضس:تا تٌسٕ ترص آظهَى تاٗس حسالل 

 ػثَض وٌس؛ ٗا  mm2/11اظ اله  40ٍ % 30ت٘ي % -الف

                                                 
1 - Fexible Cupling 

1 

7 
6 

5 4 3 

2 
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 ػثَض وٌس. mm5/12اظ اله  70ٍ % 60ت٘ي % -ب

-اله وٌ٘س تا ترص mm14( ٍ mm5/12)ٗا  mm10 ،mm2/11ّإ ًوًَِ آظهاٗطگاّٖ ضا تا استفازُ اظ اله

تِ زست آٗس.  mm14( تا mm5/12)ٗا  mm2/11 (mm5/12 ٍ )mm2/11تا  mm10ّإ جساگاًِ زض گستطُ 

ذاًِ تحت ّا ضا زض گطمتطَٗ٘س ٍ آى EN 933-1ّط ترص ضا تِ عَض جساگاًِ عثك استاًساضز 

 ه وٌ٘س.تا ضس٘سى تِ جطم ثاتت ذطºC(5±110)زهإ

ضًَس. زٍ ترص ضا تطإ آهازُ وطزى ًوًَِ آظهاٗطگاّٖ اغلاح ضسُ  ذٌهّا تا زهإ هح٘ظ اجاظُ زّ٘س ترص

mm10  تاmm14 ًِاٗي تٌس هٌغثك تاضس هرلَط  2تٌسٕ اضاِٗ ضسُ زض پاضاگطاف وِ تا العاهات تىو٘لٖ زا

 وٌ٘س.

آهازُ گطزٗسُ است ضا تِ اًساظُ هَضز ً٘اظ تطإ ّإ هرلَط ضسُ تا ترصوِ ًوًَِ آظهاٗطگاّٖ اغلاح ضسُ 

ّط  ٍواّص زّ٘س. ترص آظهَى تاٗس ضاهل زٍ آظهًَِ 13939اٗطاى ضواضُ  هلٖ اضزسآظهَى عثك العاهات استاً

 ( تاضس.2±500)gّا تاٗس زاضإ جطم وسام اظ آظهًَِ

 ريش اوجام آزمًن  7

اضافِ استَاًِ  ّإ فلعٕ ضا تِ ّط( اظ گ5±5000َٕ)g ض هجعا لطاض زّ٘س. همسااستَاًِ  ّط آظهًَِ ضا زاذل ٗه

 وٌ٘س.

ّإ هَضز استفازُ ضَز، جطم گَّٕإ جاٗگعٗي عثك پَ٘ست ج اًجام هٖاًساظٌُّگاهٖ وِ آظهَى تط ضٍٕ ترص -يادآيري

 تاضس. 1تْتط است عثك جسٍل ج

 اضافِ وٌ٘س.استَاًِ  آب تِ ّطl(05/0±5/2 )همساض 

 ضا ضٍٕ زٍ ضفت لطاض زّ٘س.استَاًِ  هحىن تثٌسٗس، ٍ ّطضا استَاًِ  زضب ّط

 ( زٍضاى تچطذاً٘س.12000±10تِ تؼساز )r/min(5±100 )سطػت  تاّا ضا جام

آٍضٕ وٌ٘س، زلت وٌ٘س وِ ّ٘چ ّإ فَلازٕ ضا زض ٗه ظطف )تطماب( جوغّا ٍ گَٕتؼس اظ آظهَى، سٌگساًِ

ٍ زضپَش ضا تطَٗ٘س، ٍ آب استَاًِ  ٕ ضستطَ، تا زلت زاذلإ اظ زست ًطٍز. تا استفازُ اظ ٗه تغطسٌگساًِ

 ضستطَ ضا تطگطزاً٘س.

لطاض گطفتِ است  mm8وِ تطإ حفاظت ضٍٕ آى ٗه اله  mm6/1ضا ضٍٕ اله  ٖ آب ضستطَهَاز ٍ تواه

 . هَاز ضا تا جطٗاًٖ اظ آب تو٘ع تطَٗ٘س.ذالٖ وٌ٘س

ّإ فَلازٕ جسا وٌ٘س. زلت وٌ٘س وِ ّ٘چ ضا اظ گَٕ mm8ّإ سٌگساًِ هاًسُ ضٍٕ اله هحافظ تا زلت زاًِ

ضتا ُ اظ آّيتا استفازضا ّا ، ٗا گَٕضا تا زست تطزاضتّإ سٌگساًِ زاًِ تَاىهٖإ اظ زست ًطٍز. زاًِ سٌگساًِ

 .اظ اله تطزاضت

ضا ً٘ع  mm6/1ضا زض ٗه ظطف تطٗعٗس. هَاز هاًسُ ضٍٕ اله  mm8ّإ سٌگساًِ هاًسُ ضٍٕ اله هحافظ زاًِ

 تِ آى ظطف اضافِ وٌ٘س.
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ذطه وٌ٘س. تؼ٘٘ي  تا ضس٘سى تِ جطم ثاتت، ºC(5±110) زهإذاًِ تحت ظطف ٍ هحتَٗاتص ضا زض ٗه گطم

 واهل وٌ٘س. EN 933-1ضا عثك استاًساضز  mm6/1جطم هاًسُ ضٍٕ اله 

 (.mتطٗي گطم ثثت وٌ٘س )ضا تا ًعزٗه mm6/1هاًسُ ضٍٕ اله جطم تالٖ

 ي تيان وتايج محاسثٍ ريش       8

 ( هحاسثِ وٌ٘س:1ٍاحس تا استفازُ اظ هؼازلِ ) 1/0تطٗي ، ضا تا ًعزٗهMDEتطإ ّط آظهًَِ ضطٗة ه٘ىطٍزٍال، 

(1                                                  )    
     

 
 

 وِ زض آى:

MDE ضطٗة ه٘ىطٍزٍال )زض ضطاٗظ هطعَب(؛ 

m اًساظُ هاًسُ ضٍٕ اله جطم ترصmm6/1.تطحسة گطم است ، 

 زست آهسُ تطإ زٍ آظهًَِ، ه٘اًگ٘ي همازٗط ضطٗة ه٘ىطٍزٍال ضا هحاسثِ وٌ٘س. تا استفازُ اظ همازٗط تِ

همساض ه٘اًگ٘ي ضا تِ ػٌَاى ضطٗة ه٘ىطٍزٍال ًوًَِ هَضز ًظط زض آظهاٗطگاُ گعاضش وٌ٘س. همساض ه٘اًگ٘ي ضا تا 

 ح٘ح ت٘اى وٌ٘س.تطٗي ػسز غًعزٗه

 إ زض هَضز زلت آظهَى ه٘ىطٍزٍال زض پَ٘ست ت اضاِٗ ضسُ است.ت٘اًِ٘ -يادآيري

 گسارش آزمًن        9

 گعاضش آظهَى، حسالل تاٗس ضاهل هَاضز ظٗط تاضس:

 اضجاع تِ اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى؛   9-1

 ًام ٍ هٌثغ ًوًَِ؛   9-2

 آظهَى؛ٍضٍزٕ جْت تٌسٕ سٌگساًِ ضزُ زاًِ   9-3

 آظهَى )تط ٗا ذطه(؛ ضطاٗظ   9-4

 ًت٘جِ )ًتاٗج( آظهَى، ضاهل همساض ضطٗة ه٘ىطٍزٍال تطإ ّط آظهًَِ ٍ همساض ه٘اًگ٘ي؛   9-5

 تاضٗد اًجام آظهَى.   9-6
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 پيًست الف

 )السامی(

 آَهتعييه مقايمت سايطی ميكريديال تالاست راٌ
 

زّس. اٗي تٌسّا هَاضزٕ ضا وِ تاٗس تِ تٌسّإ اغلٖ اضجاع هٖضواضُ تٌسّإ ظٗط تِ تٌسّإ هتٌاظط زض هتي 

 وٌس. ت٘اى هٖهتي اغلٖ اضافِ ضَز ٗا اغلاحاتٖ غَضت گ٘طز ضا 

 يسايل        5

 يسايل عمًمی    5-1

، mm5/31ّإ تاٗس تا اله mm14( ٍ mm5/12)ٗا  mm2/11ّإ ّإ تا اًساظُالهَاي آزمًن،الک 5-1-2

mm40  ٍmm50 .جاٗگعٗي ضًَس 

وِ تا تَافك هطتطٕ ٍ ً٘ع تا زضج ً٘ع استفازُ وطز، هططٍط تط آى mm5/37تَاى اظ اله هٖ mm40جإ اله تِ -يادآيري

 ػثاضتٖ هثٌٖ تط اٗي هَضَع زض گعاضش آظهَى غَضت گ٘طز.

 يسايل تكميلی مًرد وياز تراي تعييه ضرية ميكريديال سىگذاوٍ 5-2

 ( تاضس. 2±400)mmتَذالٖ تاٗس استَاًِ  عَل زاذلٖ ّط5-2-2

 .ً٘اظ ً٘ستتاض ساٗص  5-2-4

 َا آمادٌ سازي آزمًوٍ        6

 mm50تا  mm5/31اًساظُ ت٘ي  ترصتا ٍ kg25جطم آظهًَِ اضسال ضسُ تِ آظهاٗطگاُ تاٗس زاضإ حسالل 

 ترص اًساظُ تاٗس اظ زٍ آظهًَِ تطى٘ل ضَز.  تاضس.

اًساظُ ّإ اله وٌ٘س تا ترص mm5/31، mm40  ٍmm50ّإ استفازُ اظ الهًوًَِ آظهاٗطگاّٖ ضا تا 

عثك  ،زست آٗس. ّط ترص ضا تِ عَض جساگاًِتِ (50 تا 40)mmٍ  (40تا  5/31)mmّإ جساگاًِ زض گستطُ

تا ضس٘سى تِ جطم ثاتت ذطه  ºC(5±110)ذاًِ تحت زهإّا ضا زض گطمتطَٗ٘س ٍ آى EN 933-1استاًساضز 

 ضًَس.  ذٌهّا تا زهإ هح٘ظ اجاظُ زّ٘س ترص وٌ٘س.

تمس٘ن وٌ٘س ٍ واّص زّ٘س  13939 اٗطاى ضواضُ ضا عثك استاًساضز هلٖ (40تا  5/31)mmجطم ترص اًساظُ 

 تا mm40زست آٗس. اٗي ػول ضا تطإ ترص اًساظُ تِ g(50±5000)تا زٍ ترص اًساظُ، ّط وسام تا جطم 

mm50 .تىطاض وٌ٘س 

هرلَط وٌ٘س تا ٗه آظهًَِ ولٖ تا ( 50 تا 40)mmضا تا ٗه ترص اًساظُ ( 40تا  5/31)mmٗه ترص اًساظُ 

 حاغل ضَز. اٗي ػول ضا تطإ زٍ ترص اًساظُ زٗگط تىطاض وٌ٘س.  g(100±10000)جطم 
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 ريش اوجام آزمًن  7

ضا تِ تؼساز  ّااستَاًِاضافِ وٌ٘س ٍ استَاًِ  تِ ّط( آب 05/0±0/2)lهمساض ّإ فلعٕ استفازُ ًىٌ٘س. اظ گَٕ

 ( زٍضاى، تچطذاً٘س.10±14000)

  

 ي تيان وتايج محاسثٍ       8

 ( هحاسثِ وٌ٘س:1هؼازلِ )الف، ضا تا MDE,RBتطإ ّط آظهًَِ ضطٗة ه٘ىطٍزٍال، 

       (                                                                  1)الف
       

   
 

 گسارش آزمًن        9

 گعاضش آظهَى، حسالل تاٗس ضاهل هَاضز ظٗط تاضس:

 اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى؛پَ٘ست الف اضجاع تِ    9-1

 ًام ٍ هٌثغ ًوًَِ؛   9-2

 ؛تٌسٕ سٌگساًِ ٍضٍزٕ جْت آظهَىضزُ زاًِ   9-3

 آظهًَِ ٍ همساض ه٘اًگ٘ي؛ًت٘جِ )ًتاٗج( آظهَى، ضاهل همساض ضطٗة ه٘ىطٍزٍال تطإ ّط    9-4

 تاضٗد اًجام آظهَى.   9-5
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 بپيًست 

 (اطلاعاتی)

 در ضرايط خطکميكريديال  ضريةتعييه 

 مقذمٍ  1-ب

زّس هثٌٖ تط اٗي وِ آظهَى تسٍى اٗي پَ٘ست تغ٘٘طاتٖ ضا زض ضٍش زازُ ضسُ زض هتي استاًساضز ضطح هٖ

تَاًس اعلاػات اضافٖ زض زست آٗس. اٗي ضٍش هٖتِ MDSاًجام ضَز  تا همساض استَاًِ  اضافِ وطزى آب تِ ّط

ضَز تِ ػٌَاى جاٗگعٌٖٗ تطإ ضٍش هطجغ، استفازُ ّإ آظهًَِ فطاّن وٌس، ٍلٖ تَغِ٘ هٖهَضز هطرػِ

 ًطَز.

 تاضس، تؼ٘٘ي ضطٗة ه٘ىطٍزٍالاستَاًِ  زاضتي چْاضزاضإ عَل وافٖ تطإ ًگِ 2-2-5ّإ هططٍح زض تٌس اگط ضفت -يادآيري

 ظهاى تا ضٍش هطجغ اًجام ضَز. تَاًس ّنزض ضطاٗظ ذطه هٖ

 يسايل   2-ب

گ٘طٕ حجن آب اضافِ وِ اتعاض اًساظُجع اٗيواض تطزُ ضَز، تِتِ 5تْتط است ٍساٗل ضطح زازُ ضسُ زض تٌس 

 ( ً٘اظ ً٘ست.6-1-5ضسُ )تٌس 

 َا آمادٌ سازي آزمًوٍ    3-ب

 6عَض وِ زض تٌس ّواى g(2±500)ذاًِ، ّط وسم زاضإ جطم گطمضَز زٍ آظهًَِ ذطه ضسُ زض تَغِ٘ هٖ

 . وٌ٘ستِْ٘  ضطح زازُ ضسُ است،

 ريش اوجام آزمًن   4-ب

وِ تِ ّط ترص آظهَى زض ّط جام، آب جع آىضا اًجام زّ٘س، تِ 7تْتط است ضٍش ضطح زازُ ضسُ زض تٌس 

  اضافِ ًىٌ٘س. 

 ي تيان وتايج ريش محاسثٍ    5-ب

تطإ ضطٗة ه٘ىطٍزٍال  MDSاظ  MDEجإ وِ تِجع آىهحاسثِ وٌ٘س، تِ 8ٍزٍال ضا عثك تٌس ضطٗة ه٘ىط

 سٌگساًِ زض ضطاٗظ ذطه استفازُ وٌ٘س. 

 گسارش آزمًن        6-ب

 تاضس ٍ زض آى اًجام آظهَى زض ضطاٗظ ذطه ت٘اى ضَز.  9ضَز گعاضش آظهَى عثك تٌس تَغِ٘ هٖ
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 جپيًست 

 (اطلاعاتی)

 جايگسيه تراي آزمًن ميكريديال اوذازٌ داوٍمحذيدٌ 
 تَاًس اعلاػات اضافٖ تطإ واضتطزّإ ًْاٖٗ ٍٗژُ فطاّن وٌس.( ه6ٖتغ٘٘طات ظٗط زض ضٍش هطجغ )تٌس 

 اًتراتٖ ت٘اى ضسُ است ٗه ضٍش 1جاٗگعٗي تطإ آظهَى ه٘ىطٍزٍال وِ زض جسٍل جاًساظُ زاًِ  ّإهحسٍزُ

 وٌس. زض ضٍش آظهَى هطجغ فطاّن هٖ (14 تا 10)mmغ٘ط اظ ترص اًساظُ ّإ اًساظُ تِتطإ آظهَى ترص

ٗاتٖ تِ ّا تِ هٌظَض زستزازُ ضسُ است. اٗي جطم هحسٍزُ اًساظُ زاًِتطإ ّط  گَّٕإ هتفاٍت تاضّإ جطم

ًعزٗه ( 14 تا 10)mm هتساٍلتِ ترص  اًس وِعَضٕ اًتراب ضسُ ّإ غ٘طهتساٍلترصهطتَط تِ  ًتاٗج

 اغلاح ضَز. گَٕجطم تاض  ،، ّطچٌس هوىي است تا ّسف ٍفك زازى ًَع سٌگساًِ هَضز آظهَىتاضٌس

تطإ اضاِٗ ًتاٗج ّإ اًساظُ جاٗگعٗي ضَز ترصوًًٖ٘ست ٍ تَغِ٘  ٗىساىّا اٗي ضاتغِ تطإ توام سٌگساًِ -يادآيري

 .استفازُ لطاض گ٘طزهَضز ( 14 تا 10)mmضٍش هطجغ  ضٌاساٖٗ

 هحسٍزُ اًساظُ زاًِهطرع ضسُ است، تْتط است تا  6جإ آًچِ زض تٌس آظهَى تا اًساظُ هٌاسة، تِّإ اله

استفازُ  7ضَز اظ ٗه هحافظ اله تا اًساظُ هٌاسة هطرع ضسُ زض تٌس هَضز ًظط ساظگاض تاضس. تَغِ٘ هٖ

 ضَز.
 (14 تا 11)mmجايگسيه تخص اوذازٌ  محذيدٌ اوذازٌ داوٍ -1جذيل ج

 ذازٌ داوٍمحذيدٌ او
mm 

 اوذازٌ الک مياوی
mm 

درصذ عثًري از الک 

 مياوی

% 

 جرم تار گًي
g 

 2000±5 40تا  30 5 3/6تا  4

 2800±5 70تا  60 3/6 8تا  4

 4000±5 40تا  30 8 10تا  3/6

 4400±5 70تا  60 10 2/11تا  8

 5400±5 70تا  60 14 16تا  2/11

 

 گسارش آزمًن        9

 حسالل تاٗس ضاهل هَاضز ظٗط تاضس:گعاضش آظهَى، 

 اضجاع تِ پَ٘ست ج اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى؛   9-1

 ؛MDEضطٗة ه٘ىطٍزٍال،    9-2

 ٍ جطم تاض گَٕ؛  هحسٍزُ اًساظُ زاًِ   9-3

 تاضٗد اًجام آظهَى.   9-4
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 تپيًست 

 (اطلاعاتی)

 دقت
  

 20ّط وسام اظ سِ هػالح وِ تَسظ تطهثٌإ زٍ تاض تىطاض آظهَى تط ضٍٕ  Rٍ تجسٗسپصٗطٕ  rتىطاضپصٗطٕ 

 زست آهسُ است. وطَض اضٍپاٖٗ آظهَى ضسُ است، تِ 11آظهاٗطگاُ زض 

 ًتاٗج ظٗط هحطظ ضسُ است:  25تا  5ّإ تطإ ضزُ (14 تا 10)mmتا استفازُ اظ ترص اًساظُ 

          r=0.893+0.003xتىطاضپصٗطٕ        -

 R=0.260+0.137x     تجسٗسپصٗطٕ -

  :ّإ فَقوِ زض ضاتغِ

x  ُهمساض است. ضز ٕ 

 اًس. تفس٘ط ضسُ ISO 5725-2: 1994 [2]ًتاٗج عثك استاًساضز 
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 ثپيًست 

 (اطلاعاتی)

 وامٍکتاب
[1] ISO 5725-2:1994, Accuracy (trueness and precision) of measurement methods and results 

- Part 2: Basic method for the determination of repeatability and reproducibility of a 

standard measurement method    

[2] NF P18-572:1990, Granulats - Essai d’usure micro-Deval 
 

 

 

 

 

 

 

 


